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产品型号 模数 齿数 形状 全Ɤ 齿宽 高度 ㊃ざ高度 容许⠛⸓力 (N) 容许⠛⸓力 (kgf)
A B C D 弯曲强度 齿面强度 弯曲强度 齿面强度

KRGF1.5-500H
KRGF1.5-1000H m1.5 106

212

RF

499.51
999.03 15 20 18.5 3230 2100 330 215

KRGF2-500H
KRGF2-1000H m2 80

160
502.65

1005.31 20 25 23 5750 3750 586 382

KRGF2.5-500H
KRGF2.5-1000H m2.5 64

128
502.65

1005.31 25 30 27.5 8980 5870 916 598

KRGF3-500H
KRGF3-1000H m3 53

106
499.51
999.03 30 35 32 12900 8470 1320 863
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产品型号
●叻雵⚹ J禹⴩ (䱹⽀た䱗产品 ) 模数 齿数 形状 全Ɤ 齿宽 高度 ㊃ざ高度 装配㶰⡙縨㽯㼄

A B C D E F G 㶰数 轠ꛐ㽯㼄
•KRGFD1.5-500HJ•KRGFD1.5-1000HJ m1.5 106

212

RD

499.51
999.03 15 20 18.5 8 24.76

49.51
150
180

4
6 M5

•KRGFD2-500HJ•KRGFD2-1000HJ m2 80
160

502.65
1005.31 20 25 23 10 26.33

52.65
150
180

4
6 M6

•KRGFD2.5-500HJ•KRGFD2.5-1000HJ m2.5 64
128

502.65
1005.31 25 30 27.5 12 26.33

52.65
150
180

4
6 M8

•KRGFD3-500HJ•KRGFD3-1000HJ m3 53
106

499.51
999.03 30 35 32 14 24.76

49.51
150
180

4
6 M10

共　通　规　格
精度等级 KHK R 001 1级＊
齿 形 全齿高齿
压 力 角 20°

材 料 SCM440

热 处 理 靈质 ·齿面高곸帳抠＊＊
齿面硬度 50～ 60HRC
＊ J禹⴩产品的精度相䔲✵表雵精度。
＊＊ 㔔⚹齿面絑鵂高곸帳抠处理轮齿及齿呏꣡鵛 (2～ 3mm䊩〸 )♶腊鵳遤鷅加工。

J

侧隙
(mm)

质量
(kg) 产品型号

0.04~0.14 1.09
2.18

KRGF1.5-500H
KRGF1.5-1000H

0.05~0.16 1.82 
3.63

KRGF2-500H
KRGF2-1000H

0.05~0.16 2.71
5.43

KRGF2.5-500H
KRGF2.5-1000H

0.05~0.16 3.76
7.53

KRGF3-500H
KRGF3-1000H

装配㶰形状㽯㼄 容许⠛⸓力 (N) 容许⠛⸓力 (kgf) 侧隙
(mm)

质量
(kg)

产品型号
●叻雵⚹ J禹⴩ (䱹⽀た䱗产品 )H I J 弯曲强度 齿面强度 弯曲强度 齿面强度

6 10 6 3230 2100 330 215 0.04~0.14 1.07
2.14

•KRGFD1.5-500HJ•KRGFD1.5-1000HJ

7 11 7 5750 3750 586 382 0.05~0.16 1.78
3.58

•KRGFD2-500HJ•KRGFD2-1000HJ

8.6 14 9 8980 5870 916 598 0.05~0.16 2.64
5.31

•KRGFD2.5-500HJ•KRGFD2.5-1000HJ

10.8 17.5 11 12900 8470 1320 863 0.05~0.16 3.63
7.32

•KRGFD3-500HJ•KRGFD3-1000HJ
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KHK产品的 DXF〳➢緸畀上下鲿。

䲀虛ꂁ㼆㼭齿轮䲀虛ꂁ㼆㼭齿轮

KSG  熋齿KSG  熋齿直齿轮直齿轮
霫絈霹僈痦 54곜

Ground Racks

J禹⴩

产品注意事项 痦 214곜 錞呔鷅⸈䊨产品注意事项 痦 38։ 40곜

帳抠熋齿齿勵KRGF - H · KRGFD - H　模数1.5։ 3

〔J禹⴩注意事项〕 ΍㔔⚹是䱹「雧餗た䫏产㔔姼♶〳》嶊。❜餗劍、雧餝⚡数请参考第 38页。Ⱖ➭岤意✲고请参考第 40页。

齿条&㼭齿鲰嶹徾禹絡齿条&㼭齿鲰嶹徾禹絡

痦 488页痦 488页

PUS 嶹徾直齿轮PUS 嶹徾直齿轮


